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MANUAL DE INSTRUCOES

(VILUBRI c©ONJUNTO O'RING

| 1/8" até 1-3/4" - 428pcs
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CON;IUNTO O'RING 1/8"
ATE 1-3/4" - 428PCS
Codigo: 1859

Obrigado pela sua escolha!

Este manual contém informacdes vitais sobre o seu
produto. Reserve alguns minutos para repassar
atentamente o contetido para um melhor aproveitamento.
Para casos de garantia ou duvidas, entre em contato.

www.vilubri.com.br

Nota: Todas as informacoes sao baseadas nos dados obtidos quando este
manual de instrucdes é criado.

Os avisos, cuidados e instrucdes discutidos neste manual ndao podem
abranger todas as condicoes e situacoes possiveis que podem ocorrer.
Deve ser entendido pelo operador que bom senso e cautela sao fatores
que nao podem ser incorporados a este produto, mas devem ser
fornecidos pelo operador.

INFORMACOES TECNICAS

Cédigo 1859
N° de pecas 428
Medidas (mm) 1/8” até 1-3/4”

Material Borracha (Nitrile 70 Shore)

PRINCiPI0S BASICOS DA VEDACAO

A vedacao com O’Ring é um meio de fechar a passagem e prevenir uma
indesejavel perda ou transferéncia de fluido. A cldssica vedacdo com
O’Rings consiste de dois elementos, o préprio O’Ring e o adequado
alojamento ou canal para confinar. A ilustracdo abaixo mostra uma tipica
vedacao com O’Ring.
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FUNCAO DO O’RING

0 O’ring é confinado no alojamento, e forcado a moldar-se e preencher
as irregularidades da superficie das partes e qualquer folga existente,
criando dessa maneira entre as partes a condicao de “folga zero”,
promovendo o efetivo bloqueio do fluido. A carga que forca o o’ring a
amoldar-se é fornecida mecanicamente pelo “aperto” gerado pelo
desenho apropriado do alojamento e do material selecionado, e pela
pressao do sistema transmitida pelo préprio fluido ao elemento de
vedacao. Podemos dizer que a vedacao com 0O’rings € “pressurizada”, de
modo que quanto maior a pressao do sistema, mais efetiva serd a
vedacao, até que os limites fisicos sejam excedidos, e 0 O’ring comece
a ser extrudado através da folga entre as partes. Esta condicao pode
entretanto ser evitada pelo projeto adequado do alojamento e selecao
de material.

GEOMETRIA DO O’RING

Espessura

Diametro Externo

Q

Seccao de O'Ring

Diametro Interno

EXTRUSAO

A extrusao se caracteriza por um descascamento, ou por “mordeduras” na
superficie do O’Ring, sendo a causa mais frequente de falha dos O’Rings.

1. O’Ring extrudado

3. O'Ring descascado

PROBLEMAS E SOLUCOES

2. O’Ring com “mordeduras”

Problema Razbes Solucoes
‘(I).,gglha MO | 1. Presenca de cantos vivos nos | 1. Eliminando os cantos
ing

alojamentos.

2. Insuficiéncia de chanfros de
convite.

3. O’Ring superdimensionado para
aplicacoes de pistao.

4. O’'Ring superdimensionado para
aplicacoes em haste.

5. Montagem do O’Ring torcido ou
mordido.

6. O’'Ring sem lubrificacdo durante
a montagem.
7. O'Ring
montagem.

“sujo” durante a

8. O'Ring subdimensionado para
aplicacoes em haste.

9. Alojamentos contaminados com
particulas metalicas.

vivos do alojamento.

2. Chanfrando as bordas dos
furos e eixos da montagem
com angulos entre 15° e 20°.

3. Confirmando o cé6digo
(tamanho) do O’Ring antes
do mesmo ser instalado.

4. Confirmando o cédigo
(tamanho) do O’Ring antes
do mesmo ser instalado.

5. Proteger as roscas por
onde o O’Ring passa.

6. Utilizar lubrificantes.

7. Garantindo a devida
limpeza das contra pecas e
dispositivos de montagem.

8. Confirmando o cédigo
(tamanho) do O’Ring antes
do mesmo ser instalado.

9. Garantindo a devida
limpeza das contra pecas e
dispositivos de montagem.

Importado por: VA Importacao e Distribuicao Ltda
CNPJ: 15.183.044/0001-71 | Avenida Central Firenze - Pachecos,

Palhoca - SC | CEP: 88134-842

Assisténcia técnica: +55 (48) 98870.1403

assistencia@vaimportacao.com.br

Email: vilubri@vaimportacao.com.br
Para mais informacoes acesse: www.vilubri.com.br
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